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Patentanspruche 

1. Klebeband, insbesondere Verpackungsklebeband, mit hoher Ab- 
rollkraft, das einen mindestens in einer Bichtung gereckten 
Trager besitzt, dadurch gekennzeichnet , daB der Trager auf 
einer Seite oder auf beiden Seiten mit einem diinnen Uberzug 
versehen ist, der gegemiber der Klebemasse im wesentlichen 
keine geringeren Hafteigenschaf ten besitzt als die Trager- 
oberf lache. 

2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Trager ganz oder teilweise aus mono- oder biaxial gerecktem 
Polypropylen, Polyathylen oder Copolymeren davon besteht. 

3. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Trager ganz oder teilweise aus Polyester besteht. 

4. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Uberzug aus Polyathylen besteht. 

5* Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB d^r Uberzug aus einem Copolymerisat von 
Athylen mit Vinylacetat besteht. 

6. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Uberzug aus Polyvinyl idenchlorid besteht. 

7. Klebeband nach, einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Uberzug aus einem isocyanatvernetzten 
Polyester besteht. 
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8. Verfahren zur Herstellung eines Uberzugs gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Uberzug durch Coextrusion 
vor dem Recken auf den Trager aufgebracht wird. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Uberzugs gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Schmelze des Uberzugs- 
materials in diinner Schicht auf den Trager aufgebracht wird. 

0. Verfahren zur Herstellung eines Uberzugs gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine L6sung des Uberzugsmaterial 
in diinner Schicht auf den Trager aufgebracht und getrocknet 
wird . 



. Verfahren zur Herstellung eines Uberzugs gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB eine waBrige Verdunnung des 
Oberzugsmaterials in diinner Schicht auf den Trager aufge- 
bracht und getrocknet wird. 

. Verfahren zur Herstellung eines Uberzugs gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Dispersion des Uberzugs- 
materials in diinner Schicht auf den Trager aufgebracht und 
getrocknet wird. 



30988 4/0260 



-3 - 



Beiersdorf Aktiengesellschaft 
Hamburg 



Klebeband 



2830536 



Gegenstand der Erfindung ist ein Klebeband, insbesondere 
ein Verpackungsklebeband, mit hoher Abrollkraft, das einen 
mindestens in einer Richtung gereckten Trager besitzt. 

Solche Klebebander bestehen ublicherweise aus einer mit 
einer Selbstklebemasse versehenen gereckten Kunststof f trager- 
folie und sind zu Rollen auf gewickelt , in denen die freie Ober- 
seite der Selbstklebemassenschicht auf der Ruckseite des Bandes 
li'egt. Werden diese Bander wieder abgewickelt, treten Abroll- 
krafte auf, deren GroBe im wesentlichen von der Starke der 
Klebeeigenschaften der Selbstklebemasse, der Beschaf f enheit der 
Tragerruckseite , auf der die Selbstklebemasse haftet, der Tem- 
peratur sowie der Abrollgeschwindigkeit abhangig sind, Beim 
Recken des Trager bilden sich darin Strukturen aus, die beim 
Abrollen des Klebebandes zum Auffasern und EinreiBen der Polie 
fiihren konnen, wenn hohe Abrollkrafte erforderlich sind. 

Es ist bereits bekannt, die Ruckseite von Klebebandern mit 
einer klebstof fabweisenden Beschichtung zu versehen, urn die 
Abrollkrafte deutlich zu verringern. Diese Beschichtungen haben 
aber erhebliche Nachteile, weil bei der spateren Verwendung, 
beispielsweise fiir Verpackungszwecke , solche Bander auch auf 
der eigenen Ruckseite gut kleben sollen und die Verpackungs- 
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maschinen daher iiblicherweise auch nicht fur die Verarbeitung 
sol cher leicht abrollbaren Klebebandrollen geeignet sind und 
das Nachlaufen der Rolle nicht verhindern konnen, 

Klebebander mit einem klebstof fabweisend beschichteten 
diinnen Trager auf Polyolefin- und Polyester-Basis haben ebenso 
vie Bander mit Polyvinyl chloridtragern noch den Nachteil, ein 
sehr lautes Abrollgerausch zu entwickeln, insbesondere dann, 
wenn sie schnell abgerollt werden. Sind sie dagegen nicht mit 
einer solchr-n klebstof fabweisenden Beschichtung versehen, neigen 
diese zumeist mono- Oder biaxial gereckten Trager mitunter in 
starkem Mafl sum Auffasern oder keilformigen EinreiSen. Bei 
niedriger Tempera tur, etwa bei 5°C, treten diese Erscheinungen 
in noch starkerem MaBe auf als etwa bei Raumtemperatur. 

Eine haufige Folge des Zerfasernsund EinreiBens ist, daB 
das Klebeband schon bei einer Abrollkraft abreiBt, die wesent- 
lich kleiner ist als die Kraft, die zur Uberwindung der im all- 
gemeinen hohen LangsreiBf estigkeit des gereckten Tragers an 
sich notwendig ware. Durch das AbreiBen eines Verpackungsbandes 
werden aber bei weitgehend automatisierten Verpackungsvorgangen 
erhebliche Storungen verursacht. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Klebeband mit hoher 
Abrollkraft, insbesondere fur Verpackungszwecke zu schaffen, 
das einen diinnen, mono- oder biaxial gereckten Trager und ins- 
besondere einen solchen Trager auf Polyester- oder Polyolefin- 
Basis besitzt. Trotz der hohen Abrollkraft soil ein durch 
Recken und Strukturbildung gefordertes EinreiBen des Tragers, 
insbesondere bei schnellem Abzug und erniedrigter Temperatur, 
etwa bei 5°C, nicht auf treten, so daB das auBerst nachteilige 
AbreiBen des Klebebandes bei automatischen Verpackungsvorgangen 
vermieden wird. 



6Q9884/02M 



Die Losung dieser Aufgabe besteht in einem Klebeband und 
insbesondere in einem Verpackungsklebeband mit hoher Abrollkraft, 
das einen mindestens in einer Richtung gereckten Trager besitzt 
und das dadurch gekennzeichnet ist, daS der Trager auf einer 
Seite oder auf beiden Seiten mit einem diinnen Uberzug versehen 
ist, der gegeniibetr der Klebemasse im wesentlichen keine ge- 
ringeren Haf teigenschaf ten besitzt als die Trageroberf lache. 

Als Tragermaterialien sind solche mono- oder biaxial ge- 
reckten Polymere mit hoherem Kristallanteil verwendbar, die 
Strukturen ausbilden und daher zum Zerfasern und EinreiBen 
neigen. Es sind. dies beispielsweise solche Polymere, die fur 
die Herstellung von Kunstfasern geeignet sind, 

Insbesondere geeignet sind Trager auf der Grundlage von 
Polyolefinen wie Polypropylen, Polyathylen, den Copolymerisaten 
von Propylen mit ithylen, die auch mit anderen Monomeren copoly- 
merisiert sein. konnen sowie Copolymerisaten von Propylen oder 
Athylen. 

Ebenfalls besonders geeignet sind Polyester, wie sie bei- 
spielsweise durch Kondensation von Terephthalsaure mit Athylen- 
glykol erhaltlich sind. 

Die Dicke erf indungsgemaB verwendbarer monoaxial gereckter 
Trager liegt iin Bereich von 25 - 150/um, wahr end biaxial ge- 
reckte Polien 10 - 6Cyum dick sein konnen. 

Der erf indungsgemaBe diinne Uberzug kann auf einer Seite 
oder auf beiden Seiten des Tragers aufgebracht sein. Vorzugs- 
weise befinden sich gleiche oder verschiedene Oberziige auf 
beiden Seiten des Tragers, da beim Abrollen einer auBeren 
Windung einer Klebebandrolle von der nachsten, innenliegenden 
Windung die Abrollkrafte durch die Selbstklebemasse auf die 
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Oberf lachen beider Windungen im wesentlichen in gleichem Mafi 
Ubertragen werdea. Derjenige Uberzug, der mit einer Selbstklebe- 
masse versehen wird, kann gegebenenfalls gleichzeitig als Ver- 
ankerungsschicht dienen. 

Gut geeignet sind uberzuge, die eine Dicke von etwa 0,05/um 
bis 10/um besitzen. 

Die uberzuge konnen aus solchen Polymeren oder Copolymeren 

bestehen, die im wesentlichen nicht klebstoffabweisend wirken, 

sondern die Eigenschaft haben, die beim Abrollen des Klebebands 

wirkenden Abrollkrafte iiber die Strukturgrenzen der Oberflache 

des gereckten Trfigers gleichmaBig zu verteilen und so ein Zer- 

faaern und Einreiflen der Oberflache und des gesamten Tragers 

verhindern. Es sind dies beispielsweise solche Polymeren, die 

im folgenden bei den einzelnen Beschichtungsverfahren angegeben 
sind. 

Besonders bevorzugt werden uberzuge aus Polyathylen bzw. 
auf der Grundiage von Polyathylen-, gut geeignet sind auch uber- 
zuge aus Copolymerisaten von Athylen mit Vinylacetat und iib- 
liche als HeiBsiegelschicht auf Polien aufgebrachte PolySthylen- 
Vinylacetat-Oberzuge. 

Geeignet sind ferner polymere tlberziige auf der Basis von 
Vinyl- mono- und-dichloriden wie beispielsweise Polyvinyl iden- 
chlorid. 
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Ebenfalls gut geeignet sind Uberzuge, die aus reaktii 
Komponenten bestehen, die gegebenenfalls durch Umsetzung auf 
dem Trager hapten bzw. vernetzen, wie beispielsweise mit Iso- 
cyanaten umsetzbare Polyester. 
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Abhangig von ihren Verarbeitungseigenschaf ten lassen sich 
die erf indungsgemaB geeigneten ttberzugsmaterialien mit ver- 
schiedenen Verfahren in diinner Schicht auf den Trager auf- 
bringen. Vor dem Verstrecken des Tragers konnen durch Coextrusion 
thermoplastische Polymennassen in diinner Schicht aufgebracht 
werden, die dann auch den Reckvorgangen des Tragers unterliegen. 
Geeignete coextrudierbare Polymere, die gut oder befriedigend 
aufeinander haft en und erf indungsgemaB gut geeignet sind, werden 
in "Extrudierte Feinfolien und Verbundf olien" , Seite 132, Ta- 
belle 1, VDI-Verlag GmbH, Dusseldorf (1976) angegeben. 

Ganz besonders geeignet ist Polyathylen niedriger Dichte 
(LDFE) , das hervorragend mit Polypropylen bzw. Copolymeristen 
da von coextrudierbar ist und zu den bevorzugten erf indungsge- 
maBen Klebebandern fuhrt* 

Auf die fertigen verstreckten Folien konnen die Uberzugs- 
materialien auch aus der Schmelze, der Losung, aus waBriger 
Verdiinnung oder Dispersion in diinner Schicht aufgebracht und 
getrocknet werden. Gegebenenfalls konnen aufgebrachte ttberzugs- 
komponenten auch noch beispielsweise durch eine Vernetzung mit- 
einander umgesetzt werden* Zum Auftragen sind iibliche Streich- 
verfahren (Rakel), Walzenauf tragsverf ahren und Spriihverfahren 
geeignet. 

In Tabelle 1 sind zur Herstellung der erf indungsgemaBen 
tlberziige geeignete Polymere angegeben, die, wie aus der Kenn- 
zeichnung durch die folgenden Buchstaben ersichtlich, verar- 
beitet werden konnen: 

T = thermoplastisch verarbeitbare Polymere 

F « als Feststoff bei RT verarbeitbare (reaktive) Polymere 

L = aus Losungen verarbeitbare Polymere 

W « aus waBriger Verdiinnung verarbeitbare Polymere 

D = aus Dispersionen verarbeitbare Polymere 
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Tabelle 1 

Polymer bzw. Copolymer Verarbeitungsweise 



Phenolharse 


L 


W 


Haleinatharze 


L 


W 


Alkydharze 


L 


W 


Ha rn s t o f f har z e 


L 


W 


Melaminharse 


L 


W 


Folyu re thane 


(T) 


F 


Epoxidharze 


F 


L 


Ungerattigte Polyester 


F 


L 


Nitrocellulose u.a- 


L 




Cellulosederivate 


L 





von den folgenden Polymeren sind auch Copolymerisate geeignet; 

Polyathylen, -propyl en 
Polyvinylchlorid 
Polyvinylidenchlorid 
Poly vinylace tat und andere -ester 
Polyacrylate 
Polymethacrylate 
Polystyrole 
Polyamide 



T 


L 




T 


L 


D 


T 


L 


D 


L 


D 




T 


L 


D 


T 


L 


D 


T 


L 


D 


T 
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Die einseitig oder "beidseitig mit den erf indungsgemaBen 
tJberziigen versehenen Trager konnen gegebenenf alls nach dem Auf- 
bringen von Verankerungsschichten oder speziellen Vorbehand- 
lungen mit Selbstklebemassen, beispielsweise auf der Grundlage 
von Natur- oder Synthesekautschuk , Polyacrylaten oder Poly- 
urethanen versehen werden. Audi Heifischmelzhaf tkleber auf Basis 
von Butadien- oder Isopren-Styrol-Polymeren sind geeignet. 

In aer Zeichnung ist eine Ausfiihrungsf orm des erfindungs- 
gemaBen Klebebandes im Querschnitt dargestellt. 

Eine Trager folie 1 ist mit einem erf indungsgemaBen ttberzug 2 
und einer Selbstklebemasse 3 versehen und besitzt auf der Riick- 
seike einen weiteren erf indungsgemaBen tfberzug 4-* 

Die ei'f indungsgemaBen Klebebander lassen sich schnell mit 
hohen Abrollkraf ten auch bei niedrigen Temperaturen abrollen, 
ohne daB ein Zerfasern oder EinreiBen des Tragers zum AbreiBen 
des Bandes fiihrt. 

• 

Beispiel 1 

Eine Primarfolie wird aus einem handel sub lichen Polypropylen- 
Oopolymerisa t extrudiert und darauf werden beidseitig Poly- 
pi thylenschichten coextrudiert^ Die Schichtstarke wird so ge- 
wlihlt, daB nach der anschlieBenden Verstreckung eine Oberzugs- 
dicke von S bis 10 % der Gesamtdicke der Folie entsteht. Nach 
Coextrusion und Abzug der Folie auf eine Kiihlwalze erfolgt eine 
movioaxiale oder biaxiale Verstreckung nach den iiblichen Ver- 
fahren. Die Tragerdicke betragt bei der monoaxialen gereckten 
Folie und bei der biaxial gereckten Folie 25/um. 
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Nach einer einseitigen Coronavorbehandlung wird auf di 
Seite anschlieBend eino stark klebende Selbstklebemasse auf 
Naturkautschuk-Grundlage aufgebracht. 



ese 



Beispiel 2 



Auf eixie handelsiibliche biaxial gereckte Polypropylen-Folie 
von 40 /U m Dicke, die beidseitig druckvorbehandelt iat, werden 
beidseitig mittela eines Walzenauf tragswerks 5%ige Losungen von 
Polyathylen- Vinylacetat in Benzin/Athanol (80/20) als Be- 
schichtungen aufgebracht, die nach der bei 100°C i m Trocken- 
kanal erfolgenden Trocknung Uberziige mit einer SchichtstSrke 
von .jeweils ) g/m^ ergeben. 

Die weitere Beschichtung zu Klebebandern erfolgt wie in 
Beispiel 1 angegeben. 



Beispiel 3 



Eine handelsubliche biaxial gereckte Folie aus PolySthylen- 
glykoi-Terephthalsaure-Ester wird, wie in Beispiel 2 beschrie- 
ben, mifc einer 5%igen Losung von Polyvinyl idenchlorid 
Butanon/Toluol (3/2) beschichtet und getrocknet. 



xn 



Die weitere Beschichtung erfolgt wie in Beispiel 1 angegeben, 
allerdingc ohnp Coronavorbehandlung. 



Beispiel 4- 



Kine mondial gereckte Polypropylen-Folie wird beidseitig 
wie in Beispiel P. beschrieben mit einer frisch angesetzten 
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5%igen Losung hydroxylgrupperJialtigen Polyesters bzw. eines 
Polyesterpolyurethanharzes und einem Polyisocyanat im geeig- 
neten Molverhaltnis in Toluol/ithylacetat (3/1) beschichtet und 
bei einer Temperatur von 110°C getrocknet bzw, vernetzt. Die 
weitere Beschichtung erfolgt wie in Beispiel 1 angegeben. 

Die nacb den vorstehenden Beispielen erhaltenen Klebebander 
wurden maschinell und von Hand mit wechselnden und konstanten 
unterschiedlich hohen Abrollkraften bei Raumtemperatmj? und nach 
Abkiihlung auf 5° c gepriift, Sie zeigten keine Erscheinungen des 
Zerfaserns und EinreiBens, so daB auch kein AbreiBen des Tragers 
auftrat. Diese guten Ergebnisse konnten auch durch Versuche an 
Verpackungsmaschinen bestatigt werden. 
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